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螺旋缠绕管道修复技术要求

1 范围

本文件规定了螺旋缠绕管道修复技术要求的基本要求、设计、施工准备、技术要求、试验与验收。

本文件适用于城镇公共排水管道进行的非开挖修复与更换。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 8806 塑料管道系统 塑料部件尺寸的测定

CJJ 6 城镇排水管道维护安全技术规程

CJJ 68 城镇排水管渠与泵站维护技术规程

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1

螺旋缠绕法 spiral wound

将带有锁扣的塑料带状型材通过专用缠绕机，在原有的管道内螺旋旋转缠绕成一条新的内衬管

的修复方法。

3.2

管道修复技术 pipeline repair technology

对待修复的管道进行局部修补、整体修复，或使用专用机具破碎已损坏的管道同时拉入或顶入

与待修复管管径相同或稍大的内衬管的方法，使管道恢复正常使用功能的技术。

4 基本要求

4.1 从事螺旋缠绕管道修复的设计、施工单位应具备相应的资质，人员应经专业培训。

4.2 螺旋缠绕管道修复应包含设计、施工和验收阶段。

4.3 修复施工开始前，宜对待修复管道进行现场重新检测，检测结果如与原检测评估结果不符，则应

与设计单位沟通，必要时改变修复方案。

4.4 待修复管道施工应符合 CJJ 6 的相关规定。

4.5 施工过程必须遵守国家和地方政府有关环境保护的法律、法规，采取有效措施控制施工现场的泥

浆、污水、杂物、噪音及振动等对环境的污染和危害。
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4.6 对原材料、半成品和成品的技术要求与试验方法，除按本标准执行外，尚应符合国家、行业和广

东省现行有关标准的规定。

4.7 修复更新工程采用新技术、新工艺、新材料、新产品前，应通过技术鉴定和工程实践检验。

4.8 管道修复更新工程所用的管材、管件、构（配）件和主要原材料等在运输、保管和施工过程中，

应采取有效措施防止其损坏、锈蚀或变质。

4.9 施工所用管材、构（配）件和主要原材料等产品进入施工现场时必须进行进场验收并妥善保管，

进场验收应检查每批产品的订购合同、质量合格证书、性能检验报告、使用说明书，若为进口产品还应

提供商检报告及证件等，并按国家有关标准规定进行复验。

4.10 施工中需进行的局部开挖，开挖前应取得相关部门的批准，施工结束后进行开挖坑回填，并清理

现场。

4.11 管道施工修复期间，应避免对临近的管线及建（构）筑物产生扰动和损坏。

4.12 应根据修复方法和实施要求合理布置安装设备，并在现场进行交通疏导。

5 设计

5.1 一般要求

5.1.1 螺旋缠绕管道修复设计前应调查待修复管段的类型、破损情况、过流状态、现场环境、施工条

件和原设计各项参数等。

5.1.2 应进行待修复管道检测与评估，根据评估结果对其进行技术经济比较，选择合理的修复方法。

5.1.3 明确相关材料和设备选择的要求。

5.1.4 应计算修复后的管道过流能力。

5.1.5 应根据地形情况、检查井位置和管道的内部状况确定一次性修复长度。

5.1.6 内衬管与待修复管道存在环状间隙时，应填充密封。

5.2 内衬管长期抗弯和长期抗拉强度

内衬管长期抗弯和长期抗拉强度应符合表1要求。

表 1 内衬管长期抗弯和长期抗拉强度

内衬管材 长期抗弯强度（MPa） 长期抗拉强度（MPa）

聚氯乙烯（PVC） 40 25

高密度聚乙烯（HDPE） 20.7 10

聚乙烯（PE） 20.7 10

5.3 水力计算

5.3.1 管（渠）非满流

管（渠）非满流时，管道过流能力应按照公示（1）计算。

n
IARQ

2/13/2

 ………………………………………公示（1）

式中：

Q——流量，单位为立方米每秒（m
3
/s）；
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A——过水断面积，单位为平方米（m
2
）；

R——水力半径，单位为米（m）；

I——水力坡降，单位为千分号，（‰）；

n——曼宁公示粗糙系数，按本文件表2取值。

5.3.2 管（渠）满流

管（渠）满流时，管道过流能力应按照公示（2）计算。

n
IDQ

2/13/8

312.0 ……………………………………公示（2）

式中：

Q——流量，单位为立方米每秒（m
3
/s）；

D——待修复管道平均内径，单位为毫米，（mm）；

I——水力坡降，单位为千分，（‰）；

n——曼宁公示粗糙系数，按本文件表2取值。

5.3.3 曼宁公示粗糙系数

曼宁公示粗糙系数按表2的规定取值。

表 2 曼宁公示粗糙系数

管道管材类型 曼宁公示粗糙系数

聚氯乙烯管 0.009～0.011

聚乙烯管 0.009～0.011

混凝土管 0.013～0.017

陶土管 0.013～0.017

6 施工准备

6.1 施工单位应按照合同文件、设计文件和有关规范、标准要求，组织有关技术人员沿线调查，掌握

现场实际情况，做好施工准备工作。

6.2 施工前，施工技术人员应掌握设计意图及技术要求，核对设计文件各项数据，发现问题应及时向

设计单位及建设单位或其代表提出。

6.3 施工单位在开工前应编制施工组织设计，施工组织设计应按规定程序审批后执行。

6.4 管道修复前应进行疏通、清洗，清除管道内的沉积、结垢和障碍物，尖锐凸起物高度不超过内衬

管壁厚的 10 %，应符合 CJJ 68 的相关规定。

6.5 充满度大于 0.3 或流速大于 2.0 m/s 时需要采用临时排水措施。

6.6 采取临时排水措施时，除应按 CJJ 68 的相关规定执行外，还应满足下列要求：

a) 随时检查管堵的气压，当管堵气压降低时应及时用空压机对其充气；

b) 管内水量充满时应对管堵进行支撑；

c) 及时抽出修复管段中的污水；

d) 不影响排水用户的正常使用。

6.7 施工现场应具有放置机具、设备和管材的空间。
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6.8 工作井的设置应符合下列要求：

a) 待修复管道走向变化处应设置工作井；

b) 一个连续修复管段应在两端设置工作井；

c) 工作井的长度，应满足安装各种装置及内衬管道超出待修复管道长度的要求，工作井内空间应

满足起吊设备、材料等要求，并能进行安全拖拉和顶进作业；

d) 避免对各种邻近的管线和建（构）筑物的扰动和损坏；

e) 实施中应满足附近居民的出行方便及道路的使用要求；

f) 利用检查井结构作为工作井时，应确定检查井井壁是否能承受管段修复产生的作用。

6.9 工作井的开挖应满足下列要求：

a) 工作井的井壁应垂直千井底平面及旧管中心线；

b) 工作井底部宜铺设不小于 80 mm 厚的砾石；

c) 应将工作井井壁与旧管道接口处适当开凿；

d) 工作井的作业环境应符合 CJJ 6 的相关规定。

7 技术要求

7.1 一般要求

7.1.1 螺旋缠绕法适用于管径 150 mm～3000 mm 排水管道的非开挖修复。

7.1.2 当待修复排水管道所在地下基础不稳定或不满足修复技术条件时，不宜采用螺旋缠绕法进行管

道内衬修复。

7.1.3 待修复管道内径小于等于 500 mm 时，内衬管外径不宜小于待修复管内径的 90 %，待修复管道

内径大于 500 mm 时，内衬管外径不宜小于待修复管内径的 95 %。

7.1.4 采用固定口径工艺缠绕时应进行灌浆，采用扩张工艺时，带状型材强度不能满足设计要求，应

进行灌浆处理。

7.2 材料与设备

7.2.1 螺旋缠绕法可选用带锁扣的聚氯乙烯带状型材，同一修复管段所采用的带状型材应为同种材

质，且表面光滑无损伤。

7.2.2 带状型材应按下列方法进行抽样检测：

a) 刚度系数的测定按照本文件附录 A;

b) 接口严密性的测试按照本文件附录 B。

7.2.3 粘合剂和密封剂应有良好的相容性，不影响内衬管的性能。

7.2.4 对带状型材进行螺旋缠绕时，设备应齐全、性能良好。

7.2.5 施工中使用的缠绕头应能在一定范围内调节尺寸。

7.2.6 灌浆宜采用水灰比为 3:1、强度在 5 MPa 以上的水泥浆。

7.3 施工

7.3.1 带状型材缠绕时，应平稳匀速进行。

7.3.2 采用扩张工艺时，缠绕过程中主锁扣和次锁扣中应注入密封胶和粘结剂，并应避免内衬管在扩

张中旋转，初步成型后，使内衬管扩张贴紧待修复管段内壁。

7.3.3 环状间隙注浆宜采用分步注浆法。分步注浆法应满足下列要求：

a) 管道两端应预留排气孔和注浆管；
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b) 内衬管安装到位且末端密封后，在内衬管中注水，淹没至一半或以上位置；

c) 注浆 50 %于环状间隙，注入间隙中的水泥浆的重量应小于缠绕管内部水的重量，停留 12 h 后，

继续注浆；

d) 连续监测注浆的充盈情况，控制注浆量，注浆量应略大于理论计算量，保证环状间隙完全充满。

7.4 施工记录

7.4.1 工作井的位置、高程、结构等。

7.4.2 螺旋缠绕法修复工艺、设备的规格、型号、数量及运行参数。

7.4.3 螺旋缠绕成型的速度。

7.4.4 环状间隙注浆量、密封胶和粘结剂添加量。

7.4.5 注浆过程及注浆后环状间隙成型情况。

7.4.6 内衬管内壁录像、照片。

8 试验与验收

8.1 一般规定

8.1.1 排水管道试验前应具备下列条件：

a) 管道施工已按设计文件和本文件的规定进行施工质量检查；

b) 管道各连接部位已按相关标准规定进行检验；

c) 试验前施工单位应向监理单位和建设或管理单位报送试验方案，获批准后方可进行。

8.1.2 管道修复经施工单位自行检验合格后，应由施工单位向排水管道建设或管理单位提出验收申请。

8.1.3 验收应由排水管道建设或管理单位组织，设计单位、监理单位、施工单位应参加验收。

8.1.4 验收合格后，建设或管理单位应将有关设计、施工验收文件和技术资料立卷归档。

8.2 试验

8.2.1 渗漏检测应采用闭水法或闭气法进行。

8.2.2 待修复管道的尺寸测量应符合 GB/T 8806 的相关规定。

8.2.3 修复后的管道应按照本文件附录 C 规定的方法进行取样，并按照本文件附录 D 的规定进行外压

破坏荷载试验，测试结果应满足相关要求。

8.3 实体验收

8.3.1 管道修复内容及要求应与设计文件相符。

8.3.2 内衬管安装结束后，采用管道内窥检测技术或人员进入管内进行外观检查及录像，管道内壁应

平整光滑，无褶皱、裂纹等现象。

8.3.3 内衬管平均壁厚不得小于设计壁厚，任意点的厚度不应小于设计值的 90 %。

8.3.4 修复完成后，方可进行内衬管渗漏检测。

8.3.5 内衬管道的力学性能检测应满足设计要求。

8.3.6 修复后管道的功能性检测应满足设计要求。

8.4 提交资料

8.4.1 施工合同。

8.4.2 开工批件、竣工报告。
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8.4.3 经审批的施工组织设计及专项施工方案。

8.4.4 管材、管件及相关材料的合格证、质量保证书、检验和试验报告。

8.4.5 待修复管道临近各类管线和建（构）筑物资料。

8.4.6 待修复管道管线图及资料。

8.4.7 待修复管道内壁清洗后的录像和评估资料。

8.4.8 施工过程及检验记录。

8.4.9 施工后内衬管道的内窥检测记录。

8.4.10 质量事故处理资料。

8.4.11 生产安全事故报告。

8.4.12 修复后管道的功能性试验报告。

8.4.13 修复管道验收资料，包括施工自评、监理评估、工程验收记录。
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AA

附 录 A

（规范性附录）

带状型材刚度系数测试方法

A.1 应从平整的带状型材中取样。取样时，应尽量不要切割到肋状物，并且带状型材的接合处应接

近样品的中线。样品放置按照图 A.l 所示。

图 1 带状型材样品

A.2 样品的宽度应不小于 300 mm。

A.3 载荷施加在样品带有肋状物的一侧。

A.4 试验步骤依照试验方法 GB/T 9341 中相应的规定进行测试。刚度系数采用公式（E.1）进行计

算。

b
mLEI

48

3 
 …………………………………………（E.1）

式中：

EI——刚度系数(MPa▪mm3）；

L——两支撑点间的距离（m）；

m——加载变形曲线初始直线段的切线斜率；

b——测试样品的宽度，等于带状型材的宽度 W（m）。

A.5 试验得到的刚度系数不宜用于计算管道整体的刚度系数。
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BB

附 录 B

（规范性附录）

带状型材接口严密性压力测试方法

B.1 带状型材接口严密性压力测试方法

B.1.1 用于严密性试验的螺旋缠绕内衬管样品的长度应不小于内衬管外径的六倍。

B.1.2 带状型材接口严密性压力试验应在直线 状态、弯曲状态、剪切变形状态下分别进行试验。

B.1.3 直线状态试验应按下列步骤进行：

a) 将内衬管按图 B.1 所示安装，两端出口可用节流阀端盖或机械式密封设备密封；

b) 按照 B.1.6 和 B.1.7 中的压力和真空试验法对直线机械制螺旋缠绕内衬管进行试验。

图 B.1 直线状态下接口严密型测试

B.1.4 弯曲状态试验应按下列步骤进行：

a) 按照制造商指定的弯曲半径，适当地弯曲管道，弯曲角度不应小于 10°，如图 B.2 所示；

b) 保待该弯曲状态， 然后按照 B.1.6 和 B.1.7 对机械制螺旋缠绕内衬管进行压力和真空试验

法。
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图 B.2 弯曲状态下的接口严密性测试

B.1.5 剪切变形状态应按下列步骤进行:

a) 按图 B.3 所示固定内衬管的两端 ， 并在管道中间施加荷载直至施加荷载的部位向下凹的位

移达到管道外径的 5 %;

b) 保持这种状态，然后按照 B.1.6 和 B.1.7 中的方法对内衬管进行压力和真空试验。

图 B.3 剪切变形状态下的接口严密性测试

B.1.6 水压试验应按下列步骤进行：

a) 将内衬管中充满水；

b) 缓慢增加水压，直 74 kPa, 维待该压力 lO min；

c) 仔细观察管外壁，若连接处出现明显可见的泄露，则说明接缝密封不严。

B.1.7 空压试验应按下列步骤进行：

a) 往内衬管中通入空气，逐步增加管内空气压力至 74 kPa；

b) 关闭通气阀门。观察管内压力变化情况，10 min 后，压力变化不得超过 3 kPa；

c) 若在该 10 min 内压力达到试验要求，应继续记录管内压力值变化情况；

d) 第二个 10 min 内管内压力值改变量不得超过 17 kPa。

B.1.8 某些带状型材材料可能无法承受压力为74 kPa的测试压力。在这种情况下，可以对管道壁进行

加固， 但接口处不得加固。这种对管壁进行加固的管道如果满足了B.1.3、B.1.4及B.1.5中压力测试

的要求，则应认为接口严密性合格。

B.1.9 管道接缝的压力试验不作为常规质量控制试验,但反映了管道使用的可靠性。
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CC

附 录 C

（规范性附录）

取样检测

C.1 对待修复更换的管道进行取样检测，按下列规定执行：

a) 可在管道端部安装（或模拟制作）一段与待修复管道内径相同，长度不宜小于待修复管管径的

管段；

b) 管段的长度应使样品管能满足测试试样的数量要求，宜取长度不小于 300 mm 长的管段，可作

3～5个试样；

c) 采取措施保证管段周围环境与待修复管道相同；

d) 在管道修复过程中，同时对测试管段进行内衬（模拟内衬），待内衬管复原、冷却或固化冷却

后取样。

C.2 采用相同产品在相同施工条件下进行施工时，宜以每 500 m施工长度为单位，取样少于 500 m

时，取一组样品进行检测。
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DD

附 录 D

（规范性附录）

外压破坏荷载试验

D.1 对待修复管道取样进行外压破坏荷载试验， 确认强度能够恢复到初始状态。

D.2 试验方法

试验方法如图D.1所示。

图 D.1 管道外压破坏荷载试验方法示意图

D.3 试验应按照下列规定进行：

a) 对修复后的试样管段进行荷载破坏测试，测定外压破坏荷载值；

b) 测定待修复未损坏的原管道破坏时的外压破坏荷载值；

c) 修复后的试样管段的破坏荷载值应大于待修复未损坏的原管道破坏时荷载值。

_________________________________


	目  次
	前  言
	螺旋缠绕管道修复技术要求
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	4　基本要求
	4.1　从事螺旋缠绕管道修复的设计、施工单位应具备相应的资质，人员应经专业培训。
	4.2　螺旋缠绕管道修复应包含设计、施工和验收阶段。
	4.3　修复施工开始前，宜对待修复管道进行现场重新检测，检测结果如与原检测评估结果不符，则应与设计单位沟通，
	4.4　待修复管道施工应符合CJJ 6的相关规定。
	4.5　施工过程必须遵守国家和地方政府有关环境保护的法律、法规，采取有效措施控制施工现场的泥浆、污水、杂物、
	4.6　对原材料、半成品和成品的技术要求与试验方法，除按本标准执行外，尚应符合国家、行业和广东省现行有关标准
	4.7　修复更新工程采用新技术、新工艺、新材料、新产品前，应通过技术鉴定和工程实践检验。
	4.8　管道修复更新工程所用的管材、管件、构（配）件和主要原材料等在运输、保管和施工过程中，应采取有效措施防
	4.9　施工所用管材、构（配）件和主要原材料等产品进入施工现场时必须进行进场验收并妥善保管，进场验收应检查每
	4.10　施工中需进行的局部开挖，开挖前应取得相关部门的批准，施工结束后进行开挖坑回填，并清理现场。
	4.11　管道施工修复期间，应避免对临近的管线及建（构）筑物产生扰动和损坏。
	4.12　应根据修复方法和实施要求合理布置安装设备，并在现场进行交通疏导。

	5　设计
	5.1　一般要求
	5.1.1　螺旋缠绕管道修复设计前应调查待修复管段的类型、破损情况、过流状态、现场环境、施工条件和原设计各项参数
	5.1.2　应进行待修复管道检测与评估，根据评估结果对其进行技术经济比较，选择合理的修复方法。
	5.1.3　明确相关材料和设备选择的要求。
	5.1.4　应计算修复后的管道过流能力。
	5.1.5　应根据地形情况、检查井位置和管道的内部状况确定一次性修复长度。
	5.1.6　内衬管与待修复管道存在环状间隙时，应填充密封。

	5.2　内衬管长期抗弯和长期抗拉强度
	5.3　水力计算
	5.3.1　管（渠）非满流
	5.3.2　管（渠）满流
	5.3.3　曼宁公示粗糙系数


	6　施工准备
	6.1　施工单位应按照合同文件、设计文件和有关规范、标准要求，组织有关技术人员沿线调查，掌握现场实际情况，做
	6.2　施工前，施工技术人员应掌握设计意图及技术要求，核对设计文件各项数据，发现问题应及时向设计单位及建设单
	6.3　施工单位在开工前应编制施工组织设计，施工组织设计应按规定程序审批后执行。
	6.4　管道修复前应进行疏通、清洗，清除管道内的沉积、结垢和障碍物，尖锐凸起物高度不超过内衬管壁厚的10 %
	6.5　充满度大于0.3或流速大于2.0 m/s时需要采用临时排水措施。
	6.6　采取临时排水措施时，除应按CJJ 68的相关规定执行外，还应满足下列要求：
	6.7　施工现场应具有放置机具、设备和管材的空间。
	6.8　工作井的设置应符合下列要求：
	6.9　工作井的开挖应满足下列要求：

	7　技术要求
	7.1　一般要求
	7.1.1　螺旋缠绕法适用于管径150 mm～3000 mm排水管道的非开挖修复。
	7.1.2　当待修复排水管道所在地下基础不稳定或不满足修复技术条件时，不宜采用螺旋缠绕法进行管　　　道内衬修复。
	7.1.3　待修复管道内径小于等于500 mm时，内衬管外径不宜小于待修复管内径的90 %，待修复管道内径大于5
	7.1.4　采用固定口径工艺缠绕时应进行灌浆，采用扩张工艺时，带状型材强度不能满足设计要求，应　　进行灌浆处理。

	7.2　材料与设备
	7.2.1　螺旋缠绕法可选用带锁扣的聚氯乙烯带状型材，同一修复管段所采用的带状型材应为同种材　　　　质，且表面光
	7.2.2　带状型材应按下列方法进行抽样检测：
	7.2.3　粘合剂和密封剂应有良好的相容性，不影响内衬管的性能。
	7.2.4　对带状型材进行螺旋缠绕时，设备应齐全、性能良好。
	7.2.5　施工中使用的缠绕头应能在一定范围内调节尺寸。
	7.2.6　灌浆宜采用水灰比为3:1、强度在5 MPa以上的水泥浆。

	7.3　施工
	7.3.1　带状型材缠绕时，应平稳匀速进行。
	7.3.2　采用扩张工艺时，缠绕过程中主锁扣和次锁扣中应注入密封胶和粘结剂，并应避免内衬管在扩
	张中旋转，初步成型后，使内衬管扩张贴紧待修复管段内壁。
	7.3.3　环状间隙注浆宜采用分步注浆法。分步注浆法应满足下列要求：　

	7.4　施工记录
	7.4.1　工作井的位置、高程、结构等。
	7.4.2　螺旋缠绕法修复工艺、设备的规格、型号、数量及运行参数。
	7.4.3　螺旋缠绕成型的速度。
	7.4.4　环状间隙注浆量、密封胶和粘结剂添加量。
	7.4.5　注浆过程及注浆后环状间隙成型情况。
	7.4.6　内衬管内壁录像、照片。


	8　试验与验收
	8.1　一般规定
	8.1.1　排水管道试验前应具备下列条件：
	8.1.2　管道修复经施工单位自行检验合格后，应由施工单位向排水管道建设或管理单位提出验收申请。
	8.1.3　验收应由排水管道建设或管理单位组织，设计单位、监理单位、施工单位应参加验收。
	8.1.4　验收合格后，建设或管理单位应将有关设计、施工验收文件和技术资料立卷归档。

	8.2　试验
	8.2.1　渗漏检测应采用闭水法或闭气法进行。
	8.2.2　待修复管道的尺寸测量应符合GB/T 8806的相关规定。
	8.2.3　修复后的管道应按照本文件附录C规定的方法进行取样，并按照本文件附录D的规定进行外压破坏荷载试验，测试

	8.3　实体验收
	8.3.1　管道修复内容及要求应与设计文件相符。
	8.3.2　内衬管安装结束后，采用管道内窥检测技术或人员进入管内进行外观检查及录像，管道内壁应平整光滑，无褶皱
	8.3.3　内衬管平均壁厚不得小于设计壁厚，任意点的厚度不应小于设计值的90 %。
	8.3.4　修复完成后，方可进行内衬管渗漏检测。
	8.3.5　内衬管道的力学性能检测应满足设计要求。
	8.3.6　修复后管道的功能性检测应满足设计要求。

	8.4　提交资料
	8.4.1　施工合同。
	8.4.2　开工批件、竣工报告。
	8.4.3　经审批的施工组织设计及专项施工方案。
	8.4.4　管材、管件及相关材料的合格证、质量保证书、检验和试验报告。
	8.4.5　待修复管道临近各类管线和建（构）筑物资料。
	8.4.6　待修复管道管线图及资料。
	8.4.7　待修复管道内壁清洗后的录像和评估资料。
	8.4.8　施工过程及检验记录。
	8.4.9　施工后内衬管道的内窥检测记录。
	8.4.10　质量事故处理资料。
	8.4.11　生产安全事故报告。
	8.4.12　修复后管道的功能性试验报告。
	8.4.13　修复管道验收资料，包括施工自评、监理评估、工程验收记录。



	附　录　A（规范性附录）带状型材刚度系数测试方法
	A.2　　样品的宽度应不小于300　mm。
	A.3　　载荷施加在样品带有肋状物的一侧。
	A.4　　试验步骤依照试验方法GB/T　9341中相应的规定进行测试。刚度系数采用公式（E.1）进行
	……………………
	式中：
	EI——刚度系数(MPa▪mm3）；
	L——两支撑点间的距离（m）；
	m——加载变形曲线初始直线段的切线斜率；
	b——测试样品的宽度，等于带状型材的宽度W（m）。

	附　录　B（规范性附录）带状型材接口严密性压力测试方法
	B.1　带状型材接口严密性压力测试方法
	B.1.1　用于严密性试验的螺旋缠绕内衬管样品的长度应不小于内衬管外径的六倍。
	B.1.2　带状型材接口严密性压力试验应在直线　状态、弯曲状态、剪切变形状态下分别进行试验。
	B.1.3　直线状态试验应按下列步骤进行：
	B.1.4　弯曲状态试验应按下列步骤进行：
	B.1.5　剪切变形状态应按下列步骤进行:
	B.1.6　水压试验应按下列步骤进行：
	B.1.7　空压试验应按下列步骤进行：
	B.1.8　某些带状型材材料可能无法承受压力为74　kPa的测试压力。在这种情况下，可以对管道壁进行加固，　但接
	B.1.9　管道接缝的压力试验不作为常规质量控制试验,但反映了管道使用的可靠性。


	附　录　C（规范性附录）取样检测
	C.1　对待修复更换的管道进行取样检测，按下列规定执行：
	C.2　采用相同产品在相同施工条件下进行施工时，宜以每500　m施工长度为单位，取样少于500　m时，取一组

	附　录　D（规范性附录）外压破坏荷载试验
	D.1　对待修复管道取样进行外压破坏荷载试验，　确认强度能够恢复到初始状态。
	D.2　试验方法
	D.3　试验应按照下列规定进行：


