《磁混凝污水处理设备》编制说明

磁混凝污水处理设备是应用磁混凝沉淀技术进行污水处理的设备，所谓磁混凝沉淀技术就是在普通的混凝沉淀工艺中同步加入磁粉，使之与污染物絮凝结合成一体，以加强混凝、絮凝的效果，使生成的絮体密度更大、更结实，从而达到高速沉降的目的。磁粉可以通过磁鼓回收循环使用。整个工艺的停留时间很短，因此对包括TP在内的大部分污染物，出现反溶解过程的机率非常小，另外系统中投加的磁粉和絮凝剂对细菌、病毒、油及多种微小粒子都有很好的吸附作用，因此对该类污染物的去除效果比传统工艺要好。同时由于其高速沉淀的性能，使其与传统工艺相比，具有速度快、效率高、占地面积小、投资小等诸多优点。

以前，磁混凝沉淀技术在水处理工程中实际应用极少，原因是磁粉的回收问题一直没有得到很好地解决。现在这一技术难题已被成功解决，磁粉回收率可达99 %以上，这样，磁混凝沉淀工艺的技术优势和经济优势就得到了充分体现，在国内外得到了越来越广泛地应用。目前，美国有15000 t/d的市政污水处理项目采用了磁混凝沉淀技术。我国在城市污水处理、中水回用、自来水处理、河道水处理、高磷废水处理、造纸废水处理、油田废水处理等方面对该技术的中试已经完成，均取得了较好的结果。

制订标准的意义和必要性

磁混凝沉淀技术与传统工艺相比，具有较好的污染物去除效果，较小的建设投入和较快的建设周期,同时, 其运行管理简便、启动快捷,值在水处理行业得到很好的推广应用。目前磁混凝沉淀技术在污水处理设备中应用较广，因此研究制定《磁混凝污水处理设备》能够更好的规范磁混凝污水处理设备行业，提高磁混凝污水处理设备污水处理率，对污水治理行业具有十分重要的意义。
二、标准技术内容

1．范围

本文件规定了磁混凝污水处理设备(以下简称设备)的术语与定义、产品分类、要求、试验方法、检验规则、标志、标签，使用说明，包装、运输及贮存。

本文件适用于磁混凝污水处理设备，该系统主要用于用于市政污水处理厂提标改造、城市内河等微污染地表水体水质提升、养殖废水净化处理、印染废水物化预处理、矿井废水治理、油田采出水及钻井   废水处理等领域。

2.术语和定义

本文件规定了“磁混凝污水处理设备”的定义。

3.分类

本文件规定了磁混凝污水处理设备的分类

4.技术要求

本文件规定了磁混凝污水处理设备的基本要求、安全环护、性能要求。

5.试验方法

本文件规定了磁混凝污水处理设备各项要求的试验方法。

6.检验规则

本文件规定了磁混凝污水处理设备的项目和要求。

7.标志、标签及使用说明说
本文件规定了磁混凝污水处理设备的标志、标签及使用说明书。

8.包装、运输及贮存

本文件规定了磁混凝污水处理设备的包装、运输及贮存。

三、与现行法律、法规、标准的关系

该标准的内容符合《标准化法》等法律法规，符合安全性要求及有关强制性标准要求。引用文件现行有效，引用标准的标准号和标准名称如下：

GB/T 5226.1-2019 机械电气安全 机械电气设备 第 1 部分:通用技术条件

GB/T 8350-2008 输送链、附件和链轮

GB/T 8923.1-2011 涂覆涂料前钢材表面处理 表面清洁度的目视评定 第 1 部分：未涂覆过的钢材表面和全面清除原有涂层后的钢材表面的锈蚀等级和处理等级

GB/T 9969-2008 工业产品使用说明书 总则

GB/T 10894-2004 分离机械 噪声测试方法

GB/T 11893-1989 水质 总磷的测定 钼酸分光光度法

GB/T 11901-1989 水质 悬浮物的测定 重量法

GB/T 13384-2008 机电产品包装通用技术条件

GB 50205-2001 钢结构工程施工质量验收规范

JB/T 1993-2008 永磁磁力滚筒

JB/T 8938-1999 污水处理设备 通用技术条件

JB/T 8939-1999 水污染防治设备 安全技术规范

四、贯彻标准要求
为使标准能更好的发挥技术指导作用，更好地服务经济建设，推动磁混凝污水处理设备行业可持续健康发展，要求：一是做好《磁混凝污水处理设备》标准的宣贯工作，进一步规范磁混凝污水处理设备行业，不断提高设备运污水处理率。二是对《磁混凝污水处理设备》标准执行情况进行跟踪调查，及时发现标准执行中的问题，不断修改完善，提高标准的科学性、合理性和实用性。

五、采用国际标准和国外先进标准的程度

本标准为首次自主制定，不涉及国际国外标准采标情况。

六、与有关的现行法律、法规和强制性国家标准的关系

本标准符合国家现行法律、法规、规章和强制性国家标准的要求。

七、重大分歧意见的处理经过和依据

本标准在制定过程中未出现重大分歧意见。
八、废止现行有关标准的建议

本标准不涉及对现行标准的废止。

九、其他应予说明的事项

无。
