《RTO有机废气净化装置》编制说明

工业生产过程中，有机废气治理工作越来越受到广泛重视，传统的治理方式已经越发不能满足现代工业发展需求，需要应用更为科学的工艺技术开展相关治理工作，以最大程度减少VOCs对环境的污染。

去除工业废气中VOCs的方法可以分为破坏性方法和非破坏性方法两类。破坏性方法如热氧化法，将VOCs气体转化成
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；非破坏性方法及回收法。常用的回收法有活性炭吸附法、冷凝法和膜分离法等；而破坏法中利用RTO（蓄热式热氧化炉）去除VOCs已经越来越成为主流工艺。

RTO运行原理主要为：建立专门的热氧化炉，使其可以具备一定的蓄热能力，对有机废气进行专业处理，使有机废气在高温环境中被分解，以达到国家相关环保标准，将其排放到空气中。在应用RTO方式的过程中，需要设置两个固定形式的热交换媒介床，利用具有蓄热优势的陶瓷材料对其进行制作，以便于开展有机废气治理工作。有机废气在经过一个陶瓷媒介床之后，会出现加热的现象，在热交换的情况下，另一个媒介床也会出现加热的现象，且热交换率可以达到96%。同时，在应用氧化炉设备的过程中，其具备一定的自我维持能力，不需要任何燃料就可以维持问题，提高其工作效率。

从首台RTO投入运行至今，已近40多个年头。自20世纪90年代后RTO得到了长足发展，几乎取代了经典的热力焚烧装置，并且在绝大部分有机废气净化技术领域内占据着主导地位。

制订标准的意义和必要性

RTO与传统的催化燃烧、直燃式热氧化炉相比，具有热效率高（大于等于90%）、运行成本低等优点，在目前有机废气治理过程中占据主导地位行业的有机废气处理工作中，在目前有机废气治理过程中占据主导地位。

有机废气治理的过程中，需要科学应用RTO设备，制定完善的应用方案，发挥其在有机废气治理中的应用价值。同时，需要做好安全设计工作，提高设备运行安全性与稳定性。因此研究制定《RTO 有机废气净化装置》能够更好的提高设备运行安全性和稳定性，提高有机废气物的净化效率，达到一定的节能减排作用。

二、标准技术内容

1．范围

本文件规定了RTO有机废气净化装置的术语与定义、技术要求、检验方法和检验规则。

本文件适用于RTO有机废气净化装置产品。

2.术语和定义

本文件规定了“RTO有机废气净化装置”、“净化效率”、“压力损失”、“运行噪声”、“运行噪声”、“漏风率”、“静压波动”、“壁表面温度”的定义。

3.技术要求

本文件规定了RTO的基本要求、性能要求、安全要求。

4.试验方法

本文件规定了RTO各项要求的试验方法。

5.检验规则

本文件规定了RTO的出厂检验和型式检验的项目和要求。

6. 包装与标牌

本文件规定了RTO的包装与标牌。

三、与现行法律、法规、标准的关系

该标准的内容符合《标准化法》等法律法规，符合安全性要求及有关强制性标准要求。引用文件现行有效，引用标准的标准号和标准名称如下：

GB 5226.1  机械电气安全 机械电气设备 第 1 部分：通用技术条件 
GB/T 13306 标牌
GB/T 13384 机电产品包装通用技术条件
GB/T 14675 空气质量 恶臭的测定 三点比较式臭袋法
GB/T 14677 空气质量 甲苯、二甲苯、苯乙烯的测定气相色谱法
GB/T 15263 环境空气 总烃的测定 气相色谱法
GB/T 16157 固定污染源排气中颗粒物测定与气态污染物采样方法
HGJ 229 工业设备、管道防腐蚀工程施工及验收规范

HJ 1093 蓄热燃烧法工业有机废气治理工程技术规范

四、贯彻标准要求
为使标准能更好的发挥技术指导作用，更好地服务经济建设，推动RTO有机废气净化装置可持续健康发展，要求：一是做好《RTO有机废气净化装置》标准的宣贯工作，进一步规范RTO有机废气净化装置设备，不断提高设备运行安全性和稳定性，提升有机废气物的净化效率。二是对《RTO有机废气净化装置》标准执行情况进行跟踪调查，及时发现标准执行中的问题，不断修改完善，提高标准的科学性、合理性和实用性。

五、采用国际标准和国外先进标准的程度

本标准为首次自主制定，不涉及国际国外标准采标情况。

六、与有关的现行法律、法规和强制性国家标准的关系

本标准符合国家现行法律、法规、规章和强制性国家标准的要求。

七、重大分歧意见的处理经过和依据

本标准在制定过程中未出现重大分歧意见。
八、废止现行有关标准的建议

本标准不涉及对现行标准的废止。

九、其他应予说明的事项

无。
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